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Miljoeffektiva fOoretag

Projektagare: Eskilstuna fabriksforening

Mal: minska energiférbrukningen med minst 30%.

Projektet, en process och ett natverksbygge under 12 manader.
12 foretag i starten 9 kom i mal

2 personer per foretag engagerade plus Energi & miljo.
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Projektmodell

Gemensam process och natverksbygge med ansvariga pa respektive foretag.
- Projekt
= Projektledning med manatliga projektmoten (hos projektdeltagarna)
= Gemensamma projektmal och projektplan
e Projektdeltagande forankrat i varje deltagande foretags ledningsgrupp

Kompetensutveckling
« Utbildning i energieffektiviseringsanalys
e Kontinuerlig fordjupad utbildning under hela projekttiden
= Utveckla bestallarkompetens pa foretagen

Samarbete Over foretagsgranserna
= Gruppvis genomforande av analyser pa varandras foretag
e Dela med sig av erfarenheter och lésningar.

Gemensamma stdédverktyg

Krav pa resultat
e Framtagande av energiplan for foretaget. Specificera aktiviteter
= Mata energiforbrukning mot uppsatta projektmal.

Stodresurser
« Universitet och hdgskola ( Linképings Universitet, Malardalens hégskola)

e Lokalt energibolag ( Eskilstuna Energi & Miljo)
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Genomférande av miljdeffektiva féretag

Traff 1 11-15, 80114 [Kick off | Louige Trygg, %D + proje
L 4
Traff 2 heldag 80210 [Analys uthildning | Peter Karlsson, Projektansvyarig, elsystem ansvarig
Analys faretag Analys foretag2
inkl tomgang inkltomgang
Traff 3 heldag g0 Feter Karlsson, 1 dag p
80303 L 2 L 2 Feter Karlsson, 1 dag p
| EE | [Mata |
¥ ¥
|Fesultat | |Resultat |
¥ Y
Anays firb Anays firk
Traff 4 halvdag, S0A0Z Mérslag farslag Coaching Energi & miljd
1130 - 16.00
Atyarder &
aktiviteter i malsatt
Traff & heldag a0520 Energiplan Peter Karlsson,
Y
Traff 6 halvdag S0E24 |Coaching | Coaching Energi & milj
11.30- 1600 ‘L
Alt leda
Traff ¥ halvdag J0E26 forandringsarbete Ulrika Ek & Stig-Olof A
11.30- 1600 #
Traff 8 Halvdag 80923 [Coaching | Energi & miljd
11.30- 1600 ¢
Miljdarbetet starker
Traff @ halvdag 91028 varumarket Ev Staffan Braw Care of Haus
11.30- 16.00 +
Traff 10 haly dag Mal- och resultat
11.30-16.00 91125 uppfdlining Arligt uppfilining smite




Tomgangsforbrukning samt
genomforda atgarder

Projektstart Projektavslut Besparing Procentuell
besparing

120 Kwh/h 73 Kwh/h 47 Kwh/h 39,2 %0

Genomforda atgarder:

Reverserat kompressorluften
Reparerat ventiler i varmesystemet
Justerat varmekurvan for fjarrvarmen
Andrat "belysningsbeteende”
Justerat ventilationstiderna

Tatat port

PESOLO

MECHANICAL SOLUTIONS
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Tidsatta planerade atgarder: Ovriga foreslagna atgarder:
*Byta takbelysning
Kostnad 129 500 kr -
besparing ca 150 500 kr/ar.
(Arskostnad nulége 178 000 kr,
med ny belysning 27 600 kr.)

*Bygga igen gamla 6ppna takventiler

*Se Over resterande portar i fastigheten

*Se Over ventilationen
Ny effektivare styrd ventilation

HE
s D I O *Installera ljusautomatik i
omkl&dningsrummen

MECHANICAL SOLUTIONS
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Tomgangsforbrukning samt
genomforda atgarder

Projektstart Projektavslut Besparing Procentuell
besparing

188 kwh/h 175 kwh/h 13 kwh/h 7 20

Genomforda atgarder:

* Narvarostyrning i omkladningsrum

» Slackningsrutin for belysning i papperslager

» Avstangningsrutin for framkallare

» SAnkning av varmvatten temperatur med 15 grader
» Sektionering av belysning korridor

* Reducering av takbelysning i presshall

» Reducering av belysning transportgang

» Reducering av tryckluft fran 13 bar till 11 bar

» Sektionering av belysning i packsal (nya delen)

» Slackning av fasadskyltar Eskistuna-Kurirens
Tryckeri AB
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Tidsatta planerade atgarder:

* Optimering av drifttider flaktar

* Reducering av ytterbelysning

« Utbyte av armaturer i gamla packsalen
* Optimera kurvor for fjarrvarme

» Minska tomgangskorning packsal

ESKILSTUNA
FABRIKSFORENING

Ovriga foreslagna atgarder:

o Utbyte av tryckluftsbefuktning till
el-luftbefuktning

* Undersdka maojlighet till anvandning av frikyla

« Utbyte av kompressorer

ﬁ‘i“?;’é"i’?éri AB

FOretag | samverkan




Tomgangsforbrukning samt
ﬂf‘\.@f"\ s o .
genomforda atgarder

Projektstart

Projektavslut

Besparing Procentuell
besparing

330 kWh

250 kWh

80 kWh 25%0

Genomforda atgarder:

» Energiforbrukning som évergripande mal

* Information till all personal

* Energianalys/kartlaggning el genomférd

« Armaturer utbytta
* Tatning av tryckluftsystem
» Styrning av kompressorer

ESKILSTUNA
FABRIKSFORENING
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Tidsatta planerade atgarder:  Ovriga foreslagna atgarder:

. » Sektionering/styrning av belysning
» Styrning/atervinning av ventilation
» Fokusering pa fjarrvarmeforbrukning
» Tydligare fokus pa forbattringsgrupperna

ESKILSTUNA " :
FABRIKSEORENING Foretag i samverkan




Tomgangsforbrukning samt
genomforda atgarder

Projektstart Projektavslut Besparing Procentuell
besparing

145kWwW 98,5kwW 46,5kW 32%0

Genomforda atgarder:

«Sénka trycket pa tryckluftskompressorn

* FOrst utgava av Energiplan framtagen

sInforskaffande av portabel kompressor for att i stoérre omfattning kunna stéanga av tryckluften.

*Battre planering av produktionen i maleriet.

*Monterat rorelsevakter till belysningen.

Okat medvetenheten hos personalen om vikten av att spara energi genom att t.ex slacka belysningen nar
den inte behdvs.

= CAR-O-LINER’

ESKILSTUNA
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Tidsatta planerade atgarder: Ovriga foreslagna atgarder:

* Utnyttja befintliga funktioner for nattsankning i * Byte av.gammal belysning i produktionslokal.
storre omfattning * Investera i central styrning av ventilation, vdrme

» Optimera Ventilationsaggregat. och belysning.

*Montera rérelsevakter och tidstyrning till * Sektionera belysning. o
belysning «Utbyte av ventilationsaggregat for att fa

atervinning
*Investera i nytt energieffektivare maleri.

= CAR-O-LINER’

ESKILSTUNA " :
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Tomgangsforbrukning samt
genomforda atgarder

Projektstart Projektavslut Besparing Procentuell
besparing

62 kWh 50 kWh 12 kWh 20%o

Genomforda atgarder:

« Genomgang av drifttider pa ventilation, pumpar, natt och helg varme, delvis tid styrd ute belysning,

tid styrt flaktar som gick dygnet runt.

* Beréakning av belysning, det gav andrade rutiner vid arbetsplatserna. Exempelvis téander vi upp lokalerna
nar personal kommer och inte rutinmassigt nar den forsta ankommer. Slacker vid lunch dar det gar.

« Stangt av 1 st ventilations aggregat, anvands vid behov.

« Kontroll och justering av fjarrvarme central.

« Stangt av varme till luftvarmare utan magnetventil.

« Kontroll av luftkompressor. Drifttider och lackage.

« FOrsta utgava av Energiplan framtagen

ESKILSTUNA
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Tidsatta planerade atgarder: Ovriga foreslagna atgarder:

e Andra atervinning av luft fran kompressor * Justera till lagre overtryck i lokalen

« Andra till blandad tilluft till ventilationsaggregat, * Behovsstyra delar av ventilationen
« Sanka tomgangskaérning av el och varme,

* Daglig koll av elférbrukning.

ESKILSTUNA
FABRIKSFORENING

FOretag | samverkan




Tomgangsforbrukning samt
genomforda atgarder

Projektstart Projektavslut Besparing Procentuell
besparing

37 kW 25 kW 12 kw 32 %

Genomforda atgarder:

* Minimerad drifttid utomhusbelysning nattetid

* Optimerad tidsstyrning ventilation

* Optimerad tidsstyrning kompressorer

» Nodbelysning i stallet for ordinarie armaturer kvallar och nétter

« Minskat antal "civila” férbrukare, kylskap, kaffemaskiner, varmeskap, mikrovagsugnar etc
« Timer pa varmeskap etc

« Omkoppling av flakt som blaste at fel hall

« Battre uppfoljning av elférbrukningen mha timlistor fran EEM

®
ESKILSTUNA N IKE Foretag i samverkan
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Tidsatta planerade atgarder: Ovriga foreslagna atgarder:

° Genomgéng och Optimering fjarrvarme ¢ Optlmerlng av ventilation och uppvérmning
« Utbyte av oisolerade portar

« Utbyte av oisolerade gangdorrar

» Lokal tryckluftsslinga fér provning kvéllstid

®
ESKILSTUNA N IKE Foretag i samverkan
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Tomgangsforbrukning samt
genomforda atgarder

Projektstart Projektavslut Besparing Procentuell
besparing

803 kWh 549 kWh 254 kWh 32 %

Genomforda atgarder: _
«G2031 Verktygstvitt *Reducering av antalet armaturer

«G2068 AlkoholTvatt OCh_ lysror
*MTM 300 Tvattmaskin *Glodlampor utbytta mot

*Belysning Kaj + Iégene_rgilampor
Godsmottagning « Styrning av motorvarmare.
«Zinkline Elavfettning

«Zinkline Dopplut

«Zinkline Tork Stat 41

Dekorativa Styrning Varme

*Belysningsstyrning via

narvarokontroll

ESKILSTUNA i} : "
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Tidsatta planerade atgarder: Ovriga foreslagna atgarder:

* Belysningskontroll « Belysningsstyrning narvaro - verkstad

* Korridorer » Byte av kompressor

* Omkladningsrum * Fullf8ljning av motorvarmarstyrning

* Horsal « Byte fran kompressorkyla till fjarrkyla

* Konferensrum « Slutféra méatningen avseende energiférbrukning
| produktionsenhet
* Ny teknik — solceller, vindkraft
* Minskad fjarrvarmeanvandning genom
varmepumpsteknik

* Ytterligare utnyttjande av spillvarme fran
kompressorerna.

» Ateranvéandning av vatten fran reningsverket
« Varmevaxlare i franluftskanaler

ESKILSTUNA E. . ’
FABRIKSFORENING oretag | samverkan




Tomgangsforbrukning samt
genomforda atgarder

Projektstart Projektavslut Besparing Procentuell
besparing

4,42 Kw/tim 2,74 Kw/tim 1,68 kw/tim 38 %0

Genomforda atgarder:

* Flexibel tidstyrning av kompressor
* Nedslackta omraden som ej anvands
« Oversyn av ventilationsstyrning

* Avstangd kontorsutrustning

« Okad information for all personal

. i *

SORERGRERS| | KOMPLETT LEVERANTOR FOR ALLA MOMENT,

-
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Tidsatta planerade atgarder:

ESKILSTUNA
FABRIKSFORENING

Ovriga foreslagna atgarder:
« Oversyn av driftsaggregat ventilation

FOretag | samverkan




Tomgangsforbrukning samt
genomforda atgarder

Projektstart Projektavslut Besparing Procentuell
besparing

160 KwH 22 Kwh 138 kWh 86,25%0

Genomforda atgarder:

« Kartlagt samtliga elférbrukare i verksamheten

« Installerat tid styrning av tryckluftskompressorer

« Tid styrning av ventilationsaggregat

* Rutin for att hantera belysning, varje avdelning tands enbart vid behov och varje avdelning ansvarar
for att det &r slakt efter arbetsdagen. Fungerar helt tillfredstéllande.

« Mkt utrustning som inte maste vara igang jamt stangs nu av. Dessutom ifrdgasatts varje sadant
"maste” tills det &r bevisat att det verkligen ar ett maste. | en del fall har det fran bérjat varit
omodjligt/besvarligt att stdnga av utrustning, ngt som i verkligheten 6 ht inte var ett problem. Enbart
tomgangsforbrukning pa laserskarmaskinerna uppgar till ca 40kW.

* Frekvensstyrning av ventilationsaggregat installerad

« Oversyn och effektivisering av fjarrvarmesystemet har genomférts, en del trasiga/daligt fungerande
ventiler och pumpar har bytts ut.

* Forst utgava av Energiplan framtagen

« Rutin for att besiktiga tryckluftssystemet manatligt

+ VWWC pump utbytt for att varmvatten kranar inte ska beh6va sta och rinna.

« Portar genomgangna och tatade.

INDUSTRY

Eskilstuna Sweden (
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Tidsatta planerade atgarder: Ovriga féreslagna atgérder:

* Frekvensstyra ventilationsaggregat, svetsavdelning *Installera varmepumpslosning for att kunna atervinna
* Installera atervinning av varme pa samtliga svetsutsug franluft som varmvatten, for att kunna spara fjarrvarme
« Behovsstyr robotsvetsutsug (redan installerat pa manuell Aven nar lokalerna inte behdver varmas.

svets)

» Tata taket, gamla byggnaden. Aldre, ej fungerande * Byte av kvicksilverlampor till effektivare belysning

flaktsystem demonteras och taket lagas. « Oversyn av belysning i dvrigt, nar armaturer eller dy |

* Flytta illa placerad belysning, optimera ljuset behdver bytas skall energisnalare alternativ installeras
« Stada belysningsarmaturer.

* Byta ut el-varmare i sidobyggnad mot luftvarmepumpar * Behovsstyrning av tryckluftssystemet

samt tillaggsisolera. ) ) *Byta ut lastmaskin mot mindre, effektivare truck.
*Ansluta ventilation till serverrum for att kunna dra ner pa Nuvarande lastmaskin férbrukar ca 9000 liter diesel
AC effekten. arligen.

« Rutin for att kdpa in energieffektivast mojliga 16sning vid
ink6p av produktionsutrustning

INDUSERY

~ Eskilstuna Sweden
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Resultat

Totalt minskad tomgangsforbrukning 3326
72 genomforda forbattringsatgarder
64 ytterligare identifierade

ESKILSTUNA i} : "
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Framgangsfaktorer

sFabriksféreningen projektagare

*Engagerad personal fran féretag med engagerad ledning
eSenior projektledning som stottar och coachar.

*Eva och Peter Karlsson, Indlast

sEtablerade stodprodukter & resurser

Ett etablerat stodnatverk (Eskilstuna Energi & Miljo,
Malardalens hogskola, LinkGpings universitet).

 Olika stora foretag (storlek & bransch).

e Lanat mattanger gratis fran Energi & miljo.
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